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@ Verfahren zum Aufbringen eines Oberflachenschutzes auf ein Kraftfahrzeug 

® Kraftfabrzeuge warden nach ihrer Fertigstellung bis zu 
Ihrer Obergabe an einen Kunden mit einem Bewitterungs- 
schutz versehen, der ublicherweise auf Wachsbasts ist. Eine 
Alternative hierzu ist das Bekleben des Kraftfahrzeuges mit 
einer entfernbaren Folie, wobei dieses Verfahren jedoch 
verhaltnismaSig teuer ist 

ErflndungsgemaB wird die Kraftfahrzeugkarosserie mit einer 
Polymerdispersion besprGht, die auf Vinylester- oder Acryle- 
sterbasis ist. Durch Verdunstung des Wassers bildet sich 
aus der Dispersion ein Kunststoffilm, der spfiter durch 
einfaches Abziehen wieder entfembar ist. Der Kunststoffilm 
iaBt sich verhiltnismaBig dunn aufbringen und ist genugend 
lange bewitterungsbestandig. 

Die Erfindung eignet sich fur den Oberfiachenschutz von 
Kraftfahrzeugen vor ihrer Auslieferung. 



00 
CM 

CM 
If) 

CO 



LU 

Q 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen errtnommen 

BUNDESDRUCKEREJ 04.97 702 029/751 



3/27 



DE 196 52 728 Al 

1 2 
Beschreibung **** Insbesondere geeignet sind Filmbildner auf 

r*_f j L .„ . , , , Poly(meth)acryIat- bzw. Polyvinylacetatbasis (ggf. als 

Die Erfindung betnfft ein Verfahren zum Herstellen Copolymerisat), da solche Filme im wcsentiichen UV- 

ernes entferabaren Transportschutzes gemSB dem bestandig und wetterfest sind. Die Polymere werden 

Oberbegriff des Anspruchs 1. 5 auBerdem eingestellt auf eine Temperaturbestandigkeit 

Kraftfahrzeuge werden nach ihrer Produktion mit ei- von -35° bis 80° C und insbesondere -5° bis 60° C, 

nem Oberflachenschutz versehen, der den Lack des wobei der Film seine die Abziehbarkeit beeinflussenden 

KraftfahrzeugesbiszurAusHeferungbeimKundenge- Eigenschaften im wesentUchen nur im Bereich von 

gen aggressive Umweltemflusse schutzen solL Insbeson- +50° bis +35° C und insbesondere +10° bis +30°C 
dere bei Kraftfahrzeugen, die ohne Kundenbestelhing to haben soli. 

auf Vorrat produziert werden, ist eine Standzeit bis zur Ferner werden die Polymere in der Dispersion vor- 

Auslieferung bis zu mehreren Monaten moglich, so daB teilhaft derart gewahlt, daB eventuell nach dem Abzie- 

hier der Oberflachenschutz unumganglich ist Ein sol- hen der Folie an der Karosserie verbliebene Reste ab- 

cher Oberflachenschutz wird ublicherweise nur auf den waschbar sind, d h. sich beispielsweise mit heiBem Was- 
Lack und nicht auf die Scheiben aufgetragen, wobei j 5 ser, Waschlauge, Biirste oder mittels Hochdruck ver- 

msbesondere die im wesentlichen horizontalen Flachen haitnismaBig leicht entfernen lassen. Bei dem iiblichen 

des Kraftfahrzeuges zu schutzen sind. Die Scheiben aus Polymerdispersionen hergestellten Folien, die nicht 

werden freigehalten, damit das Kraftfahrzeug fahrbe- klebrig eingesteUt sind, ist dies gegeben. 

reit bleibt, urn beispielsweise verladen oder zur Vervoll- Das Aufbringen der Dispersion auf das Kraftfahrzeug 
standigung semer Einrichtung (Anbauteile) in die Pro- 20 erfolgt ublicherweise durch Spruhen, kann aber auch 

nu? n u ZUrQC ^ gefahren 211 werderL dur ch Streichen erfolgen. Beim Spruhen wird die Spruh- 

Ubhcherweise kommen hierfilr Wachskonservierun- einrichtung vorzugsweise derart auf das Kraftfahrzeug 

gen zur Anwendung, die jedoch den Einsatzeines Lose- ausgerichtet, daB die Scheiben des Kraftfahrzeuges 

mittels erforderlich machen. Eine Alternative hierzu ist tlberwiegend nicht bespriiht werden. Auch an den ttber- 
eme Schutzfoiie, die jedoch neben ihren verhaltnisma- 25 wiegend vertikalen Flachen des Kraftfahrzeuges kann 

Big hohen Materiaikosten aufwendig von Hand aufzu- der Auftrag der Dispersion eingeschrankt bis garnicht 

brmgen ist, so daB die Gesamtkosten des Oberflachen- erfolgen. Der Auftrag der Losung erfolgt vorteilthaft 

schutzeserheblichsind derart, daB die resultierende Schicht im wesentUchen 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Kraft- eine Schichtstarke im Bereich von 10 urn bis 1.000 urn, 
fahrzeug mit einem preiswerten Oberflachenschutz zu 30 insbesondere 20 urn bis SOOjim und besonders vorteil- 

versehen, der schnell aufzubringen und ohne erhebliche haft 20um bis 1 00 um hat Der erfindungsgemaB einge- 

Mengen an Losungsmittel auskommen solL setzte Uberzug kann nach seiner Entfernung der Qbli- 

Bei dem eingangs beschriebenen Verfahren wird die- chen Kunststoffverwertung zugefQhrt werden. 

se Aufgabe gelfist mit den kennzeichnenden MaBnah- Mit zur Erfindung geh6rt auch die Verwendung einer 

men des Anspruchs 1. 35 waBrigen Dispersion zum Aufbringen eines abziehba- 

Besondere Ausfuhrungsformen zeigen die Unteran- ren Films auf lackierten Bereichen einer Kraftfahrzeug- 

spruche. karosserie, wobei die waBrige Dispersion bzw. der aus 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren wird eine ihr resultierende Film insbesondere die oben beschrie- 

lackierte Karosserie, insbesondere ein Kraftfahrzeug, benen Eigenschaften hat 

das vollstandig oder zumindest tufierlich weitgehend 40 Mit der Erfindung wird eine verhaltnismaBig kosten- 

voUstandig fertiggestellt ist mit einer Flflssigkeit behan- gunsttge und umweltvertragiichere - da im wesentii- 

delt wobei insbesondere im wesentUchen die horizonta- chen losungsmittelfrei - Konservierung von Kraftf ahr- 

len Flachen mit der Flussigkeit benetzt werdea Die zeugen erreicht wobei die Konservierung kaltwasser- 

Flussigkeit verfestigt sich auf der lackierten Karosserie, bestandig (regenfest) ist eine gute Lackvertraglichkeit 

d h. zumindest em Teil der Hussigkeit bleibt als fester 45 zeigt eine hohe Haftung besitzt (sich nicht durch den 

Uberzug zuriick, wobei em anderer Teil der Flussigkeit Fahrtwind beim Transport last), Qber mehrere Monate 

verdunsten kann. ErfindungsgemaB wird als Flussigkeit (insbesondere 2 bis 1 2) stabil ist und leicht entfernt wer- 

eine waBnge Dispersion eingesetzt wobei die Disper- den kann. AuBerdem bringt die FoUe verhaltnismaBig 

sion sich unter Ausbildung einer abziehbaren FoUe, ins- niedrige Fertigungskosten und kurze Fertigungszeiten 

besondere Kunststoffolie verfestigt Hierfur konnen 50 mit sich. Sie ist in hohen Stuckzahlen und automatisch 

Polymerdispersionen eingesetzt werden, die beispiels- appuzierbar. 
weise auf Styrol-, Vinyiester- und oder (Methjacryle- 

sterbasis sind Die Kunststoffe sind insbesondere Copo- Patentanspruche 
lymerisate, beispielsweise mit Ethylen. Auch geeignet 

jedoch verhaltnismaBig teuer, sind Kautschuk-Latices. 55 1. Verfahren zum Herstellen eines entferabaren 

Aus der Dispersion bildet sich durch Verdunstung des Transportschutzes einer lackierten Kraftfahrzeug- 

Wassers ein Film, der den Lackschutz sicherstellt Das karosserie, insbesondere auf den horizontalen Fla- 

Polymer in der Dispersion wird derart ausgewahlt daB chen der Karosserie, durch Aufbringen einer FlOs- 

der resultierende Film nicht klebrig ist und sich mit den sigkeit auf die lackierte Karosserie und Verfestigcn 

Bestandteilen des Kraftfahrzeuges, insbesondere dem 60 der Flussigkeit unter Ausbildung einer Beschich- 

Uck, aber auch Kunststoffen, Gumrai oder Glas nicht tung, dadurch gekennzeichnet, daB die Flussigkeit 

dauerhaft verbindet so daB der resultierende Film ab- eine waBrige Dispersion ist und daB die waBrige 

ziehbar 1st Das Polymer wird durch Wahl seiner Zusam- Dispersion unter Bildung einer abziehbaren 

mensetzung auBerdem derart eingesteUt daB der resul- (Kunststoff)folie verfestigt 

tierende Film eine ReiBdehnung von mindestens 100% 65 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

und erne verhaltnismaBig hohe ReiBfesUgkeit hat so zeichnet, daB die Flussigkeit durch Spruhen aufge- 

daB em Abziehen des Films auch herum Kanten der tragen wird 

Karosserie herum moglich ist 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB die Flussigkeit durch Verdun- 
stung von Wasser verf estigt 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet da3 die waBrige 
Dispersion eine Polymerdispersion auf der Basis 5 
von Vinylestern, (Meth)acrylestern und/oder Latex, 
auch als Copolyraerisat ist 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprilche, dadurch gekennzeichnet, daB die abzieh- 
bare Folie mindestens 4 Monate UV-bestandig ist 10 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie im 
Bereichvon —35° bis +80°C temperaturbestandig 
ist 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 15 
spriiche, dadurch gekennzeichnet daB nach dem 
Abziehen der Folie von dem Lack auf dem Lack 
verbliebene Reste der Folie mit waBrigen Syste- 
men waschbar sind. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 20 
spriiche, dadurch gekennzeichnet daB die abzieh- 
bare Foiie eine genugend hohe ReiBfestigkeit und 
adaquate Dehnung hat um auch uber Kanten der 
Karosserie abziehbar zu seia 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 25 
spriiche, dadurch gekennzeichnet dafl beim Auf- 
bringen der Flussigkeit auf die Kraftfahrzeugka- 
rosserie die Scheiben des Kraftfahrzeuges im we- 
sentlichen freigelassen werden, oder daB die ab- 
ziehbare Folie von den Scheiben separat von der 30 
ubrigen Fohe nach dem Aufbringen der RQssigkeit 
entfernt wird. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daS die Flussig- 
keit in einer solchen Menge auf die lackierte Karos- 35 
serie aufgebracht wird, daB die resultierende Foh'e 
eine Schichtdicke im wesentlichen im Bereich 

20 ujii bis 500 um hat 

1 1. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB die abzieh- 40 
bare Folie im wesentlichen keine Lackveranderun- 
gen bewirkt 

12. Verwendung einer wafirigen Polymerdispersion 
zur Aufbringung eines abziehbaren Kunststoffilms 
auf lackienen Bereichen einer Kraftfahrzeugkaros- 45 
serie. 
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